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FICHA TECNICA
Minio de plomo electrolitico Revision 05-2010

DESCRIPCION
Es una pintura a base de resinas alquidicas y pignae minio de plomo electrolitico, con excelerdpacidad de proteccion
frente al deterioro del hierro y sus derivados.

PROPIEDADES

- Aplicabilidad éptima.

- Poder de penetracion.

- No hace falta lijar para repintar.
- Poder antioxidante.

USO RECOMENDADO
- Fondo anticorrosivo para hierro y acero, tant@ padustria como para decoracion.
- Restringida su aplicacion al uso profesional.

PROPIEDADES TECNICAS GENERALES

Color: Naranja.
Aspecto: Semimate.
Viscosidad: 120 — 160 segundos. (Copa Ford)n® 4.
Densidad: 1.6 + 0.05 Kg./litro.
Solidos en peso: 78 +/-1 %
Solidos en volumen: 71+/-1%
Cov: Cat(A/i): 500 g/l (2010).
Contenido maximo producto: 292 g/l
Rendimiento: 6 a 10 m#/litro y mano.
Tiempo de secado

- Al tacto: 1 -2 horas.

- Repintado: 6 a 8 horas.

NORMAS DE APLICACION

- Agitar el producto hasta su perfecta homogen#inac

- Las superficies a pintar deben estar limpiasp&eede 6xido, polvo, grasa, salitre, etc. Si esmbtado anteriormente cuidar
que la pintura anterior esté en buen estado ydieerida.

- La aplicacion puede hacerse a brocha, rodillcmia.

- No aplicar a temperaturas elevadas, ni sobrerficipe expuestas a fuerte insolacion.

- No aplicar con humedades relativas superior&6 &b.

- Aplicacion a brocha o rodillo: diluir con DISOL\WHE SINTETICO ANALGON.

- Aplicacién a pistola: diluir con DISOLVENTE UNIVESAL ANALGON.

Método de aplicacién Dilucién orientativa
Brocha 0-10%

Rodillo 5-15%

Pistola air less 15-30 %

Pistola air mix 20-30 %

Pistola aerografica 20-30%

Turbo baja presion 20-30%

SOPORTES NUEVOS SIN PINTAR{ierro y acero:
- Eliminar la cascarilla de laminacién que puedssti.
- Eliminar los restos de 6xido o de material yadaxio (chorreado abrasivo o bien mediante rascado y
cepillado mecanico o manual), hasta dejar la sigietibre de 6xido.
- Proceder al pintado normal



SUPERFICIES PINTADASHierro y acero:
- Si la superficie esmaltada no esta en condicigqisnas, se procede a la eliminacion del esmalte ¢
nuestro DECAPANTE QUITAPINTURAS.
- Eliminar la cascarilla de laminacion que puedsisti.
- Eliminar los restos de Oxido o de material yadexio (chorreado abrasivo o bien mediante rascado y
cepillado mecéanico o manual),hasta dejar la superibre de oxido.
- Proceder al pintado normal

SISTEMA
Procesos por tipo de soporte
Intermedia Imprimacion Acabado
Metal Minio de plomo electrolitico | Minio de plomo electrolitico | Esmaltes sintéticos ANALGON

ELIMINACION Y MEDIO AMBIENTE

Tomar todas las medidas que sean necesarias ptaad\maximo la produccion de residuos. Analigasibles métodos de
revalorizacion o reciclado. No verter en desaglies @l medio ambiente. Eliminese en un punto a#dad de recogida de
residuos. Los residuos deben manipularse y eliménde acuerdo con las legislaciones local/naciagahtes. Los envases
vacios y embalajes deben eliminarse de acuerdtasdegislaciones vigentes. La neutralizacion drdesion del producto ha
de realizarse mediante incineracion controlada kmtgs especiales de residuos quimicos, pero derducon las
reglamentaciones locales.

SEGURIDAD

Al tratarse de un producto al disolvente se deld&aapcon buena renovacion de aire y con las meditta proteccion
necesarias. Preservar los envases de las altasrggtomas y de la exposicion directa al sol. No apimeber, ni fumar durante
su aplicacién. En caso de contacto con los ojoarlagn agua limpia y abundante. Toxico por ingestiantener fuera del
alcance de los nifios.

Los envases llevan las correspondientes etiquetaseduridad, cuyas indicaciones deben ser observadiemas, deben
seguirse las exigencias de la legislacion nacionakal. Como regla general, debe evitarse la atié@h de los vapores de
disolventes y de la neblina de pintura, asi commetacto de la pintura liquida con la piel y Igsso Cuando se aplica pintura
en espacios cerrados debe facilitarse ventilactratla, acompafiada de la adecuada protecciénatesiar de la piel y de los
0jos, especialmente cuando se aplica a pistola.

Almacenar en lugares secos y aislados.

FORMATOS
0,75L,4L,8L,16L

NOTA
Tiempo de almacenamiento maximo recomendado: 24smissde su fabricacidon en envase original penfiestte cerrado, a
cubierto y a temperaturas entre 5y 35 °C.

Los datos, recomendaciones e instrucciones detepte ficha técnica corresponden a los resultautesidos en ensayos
de laboratorio y realizados de acuerdo al buenrhadesional, con lo que declinamos cualquier oespbilidad que se
derive de un uso incorrecto de la misma.



